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双主轴+双刀塔+双Y轴+车削复合中心

TZX系列
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德上精机：TZX-30.TZX42.TZX52.TZX-65

超级车铣中心-高效率加工生产单元

*  TZX机床设计符合人体工程学；

*  棒料直径, 标准配置30mm，42mm，52mm之间，也可以选择65mm.

*  标准配置两个高功率电主轴，42型，52型属于标准配置，65型主轴为机械主轴；

*  两个BMT-45刀塔，最大安装24刀位刀塔，保证复杂工件加工需要的刀具数量；

*  也可以选择BMT-45-16刀位刀塔,可最大安装32把刀具；保证复杂工件加工需要的刀具数量；

*  高质量，高效率的背部加工，减少多次装夹带来工件精度损失；

*  高速度移动，（45米）电主轴高速度响应，C轴分度0.001mm;

*  两个伺服动力刀塔快速旋转，高钢性铣削加工；

*  两个刀塔同时高效率加工，并且上下刀塔互相帮助借力完成高效率加工，均衡双刀塔切削工作量。

*  上下两个刀塔分别可以在主轴及副主轴车削，上下都可以成为辅助车削一员，提高加工效率；

*  DESUN德上精机标准搭配日本三菱高端M800的系统，支持五轴以外的所有超精密加工功能;

机床设计理念

www.desun-precision.com

* DESUN 德上精密机床有限公司推出来量产型机床, 利用棒料加工 , 高速车铣生产复杂零件提供了

   新的加工方式 。

* TZX系列  作为德上公司早期开发的一款成熟双主轴双刀塔双Y轴车铣复合中心，有着无与伦比的

   高效率生产能力，在高效率加工, 精密度, 稳定性, 可以和世界上任何一个品牌PK !  德上机床均不

   输于这 些国外品牌, 本着使用者角度开发的高效率,  高精度机床, 一次装夹全部完成是我们一直坚

   持的的创新理念。

* TZX系列机型代表了中国目前最先进的 ,  最高精度的车铣复合中心, 内部提供了宽敞的加工区域 ,

   拥有无与伦比的车铣复合加工性能, 这个机型是德上公司杰出代表作品之一 !

* 德上机床成立之日,就立志于成为世界顶级机床提供者  !  生产的机床品质就是替代国外进口高端

  机床 , 旗下所有机床生产工艺、品质、配件品牌均按照世界最高精密度，最严苛生产方式和管理

  达到并超过进口品牌机床品质是我们一直以来的追求和目标！

  并不是每一个机床厂都可以生产出这样的超强功能、超精密车铣复合中心！



TZX系列利用先进的有限元技术分析，经过反复验证， 在实现很高的钢性同时，实现机身轻量化。本机型全部采用滚柱导

轨,与传统滚珠导轨相比较, 滚柱导轨具有相对负载的弹性量更加小的优异特性,在滑动单元中通过组装数量重多的滚柱体,可

实现比较滚珠导轨几倍的刚性。正交Y轴，利用其直进特性和高速度进给， 可实现高效加工， 另外利用具有优异刚性的构

造,实现与加工中心相同甚至更加高的加工精度。

作为超出车铣复合中心范畴的新型超级加工中心，拥有优异的车铣加工能力, 为客户创造价值 !
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从机床整体钢性角度设计机床

冷热机解决方案

TZX系列主轴采用恒温主轴专用的锭子油冷却主轴,保证主轴在高速旋

转中热伸长问题得到有效控制，切削液温度同样也是我们关注的对象

，因为切削液在刀具和材料高速度切削时，产生大量温度并且持续上

升，同样会影响工件变化主要原因之一，热量得到有效排放，才能有

效改善尺寸稳定性， 实现高精度工件加工。

TZX系列可以同时针对主轴温度和切削液温度分别进行冷却管理  ,  有

效拉近和降低机床和工厂空间温差 ,  缩短冷热机变化时间 , 提高产品

合格率, 并且达到可持续性生产高质量工件的目地。

www.desun-precision.com

德上精机：TZX-30.TZX42.TZX52.TZX-65
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双回转工具(上.下双刀塔)具备超强的生产效率！

                                     

                                            令人惊叹的车铣复合加工能力

TZX系列机床设计全部采用有限元软件分析,对于铸铁结构

中的受力部分, 采取加强, 铸铁内部结构采用三角形加强筋

设计确保机床在高速移动中的稳定性 , 机床采用传统的40

度斜床身结构,整体床身 , 一次性铸造而成 ,  导轨安装面加

强筋直插地面 , 这种创新的设计手段比较传统设计铸铁底

座强度增加了2倍强度,有效改善机床因为高速加工带来的

 热变形问题。

TZX系列采用两个回转刀架(伺服动力刀塔)加工区域敞开可

提高操作人员的工作效率 , 机床调整时间变短 , 双刀架加工

,生产效率翻翻 , 机床底座采用斜床身40度设计, 更容易排屑

和保养,双层防护板 , 针对早期机床漏水问题 , TZX机床特别

关注漏水问题 ,TZX系列在经过上百台销售业绩中,不断改善

, 把一些不合理功能, 早期机床设计的一些缺陷,  毛病全部改

善并彻底解决 !

冷热机解决方案

*  电器柜空调,TZX全系列配置电器柜空调, 保证.电器,驱动器在一个恒温环境下长期稳定工作.

*  切削液空调,TZX系列全系列标准配置切削液空调,针对于切削液恒温, 使工件加工不会因为切削液温度变化而变化。

*  主轴油冷机空调, TZX系列全系列标准配置主轴油冷却空调,保证主轴在长时间工作下,主轴温度保持在合理状态, 提高主轴精密度。

*  液压站标准配置吸油(出油)过滤器, 回油过滤器,在机床运行时间过长,液压油在循环时,因为机器正常磨损,液压油混入废铁宵时, 通过

    过滤器很好保护液压站泵浦.

*  液压油管升级，从原来的橡胶管升级为镀锌钢管，保证机床多年后仍然保持油管不会老化。

*  标准配置40Bar的高压系统，保证机床在加工深孔时，可以轻松应对。

*  TZX系列标准配置BMT-45-16T刀塔，最大可以安装32把不同刀具。针对于加工复杂工件,多刀具可以满足复杂的切削任务。

*  全自动接料手标准配置，使加工任务完成后，由接料手自动取出来放在成品箱内。完全的无人化加工。
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第一主轴 (铣削加工示意图)

第二主轴 (铣削加工示意图)

从高度集成的操作系统便客户使用

        全系列采用日本三菱高端系列-M800

                     聚焦于生产和控制 - 包括未来工业4.0

       *  高速，高精密轮廓制御功能；

*  螺纹车削，钢性攻丝，螺纹铣削，六方车削功能；

*  虚拟和开发功能,,预防撞机, 实时模式；

*  刀具R角补偿功能, 刀具磨损补偿功能；

*  主轴&副主轴C轴同期检测, 旋转同期检测, 对接同期检测；

*  多通道(三) 独立加工功能；

*  锥度圆加工, 非圆加工功能;

*  倒角及R角车削功能；

*  Internet无线链远程诊断接功能。

液压阀芯系列零件&丝杆螺母系列零件

新能源汽车/医疗/接插件零件

德上精机：TZX-30.TZX42.TZX52.TZX-65
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TZX系列开发亮点介

*  机床采用双主轴，双C轴，双刀塔，双Y轴，双动力，功能强大，性能卓越，车铣复合功能极其强大。

*  因为机床稳定性及钢性好, 使用刀具寿命长, 比如刀具寿命比较早期机床提高到38%。

*  X轴丝杆直径达到40mm,在长期高速运行下，大直径丝杆保证机床精密度和使用寿命。

*  采用P级的35mm滚柱导轨,确保机床长期高效率重切削加工任务.

*  TZX42/52型采用电主轴驱动，响应速度快，故障率低，容易维护保养。

*  标准配置40Bar的高压系统，保证机床在加工深孔时，可以轻松应对。

*  TZX系列标准配置BMT-45-16T刀塔，最大可以安装32把不同刀具。再复杂工件也可以满足多刀具使用数量。

*  全自动接料手标准配置，使加工任务完成后，由接料手自动取出来放在成品箱内。真正的无人化加工。

*  TZX因为考虑到使用者在机床生产过程中对于冷热机关注 , 德上公司重视使用者意见 , 重新设计改变传统机床内部倒三

角加强筋结构，满足机床的高钢性改善冷热机变化 , 经过反复验证改善后的冷热机从早期停机两个小时冷热机误差达到

0.03mm,到现在停机两个小时冷热机误差在0.01mm左右，这一成绩远超过日系、德系机床的稳定性，并得到了德上

用户广泛肯定。

绍

模拟仿真和验证

   智能编程解决方案，ESPRIT-CAM软件使您在机床上，在切削前通过ESPRIT软件在电脑

中通过1:1的机床模型模拟刀具加工,就提前发现刀具干涉,采取措施,避免因为刀具干涉撞机, 减少员

工因为不小心或者对于机床性能不了解提高员工技能给企业因维修,停机造成损失,ESPRIT软件解决

简单易学、智能化生成加工刀路并能快速计算出复杂的刀具路径., 减少失误用户只需要一个系统即

可完成车铣复合加工的编程。 该软件的操作界面友好，简单易学 。预防干涉仿真功能。预防机床

碰撞功能。全面人机对话功能和智能编程。

     我们推荐选择一套这样的软件,使用生产上面，针对于多轴复合机床编程是非常有必要的！对

于编程效率，编程误操作所造成巨大的损失，一套软件是值得投资的！

ESPRIT

Nidec Co.,Ltd  MP尺是德上公司战略合作伙伴, 

德上公司在旗下全系列产品X轴标准配置MP同步尺（光栅尺）。

德上精机：TZX-30.TZX42.TZX52.TZX-65
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